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专注减磨增效，成就客户核心竞争力
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一、安全指示

以下的一些标志是对安全使用产品的一种提示

操作前请仔细阅读产品使用说明书，不当

的操作可能导致产品的损坏和人员受伤。

产品检修和维护前，请切断电源

接线时确保产品的外壳正确接地，否则可能

会造成产品的严重损坏。

警告标志。

二、声明

所有部件都是按照劳动安全和事故预防的规则生产。使用过程中仍有可能引起危险,

造成使用者或者第三人及财产受到损失,因此产品的使用应该严格按照操作使用手册进

行,通常能引起安全故障的问题应该立即排除。

+ 责任免除

东莞宝腾不承担由以下原因引起的损坏:

缺少润滑剂

使用固体润滑剂或不合适的润滑剂

未按照正常使用用途

安装或连接错误

对于故障排除的误操作

+ 授权安装技师

只有有资质的工程师可以安装、操作、维护和修理本产品.有资质的工程师指经过培

训,有设用户指定或委任的人员,此类人员接受培训,具有经验,熟悉相关的标准,规则,事

故预防,故障排除及操作运行状况.

+ 运输储存

对于公路运输,空运,海运没有限制

+ 环境保护

油和油脂是危害土地和水源的物质,所以在储存,处理,运输,要有特殊的安全规则。
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三、概述
GEN/GEO 型电动油脂润滑泵是专门为各类大、中型机械配套而设计制造的， 十分经济实用，适用千工程机

械、数控机械、加工中心、生产线、轻纺、塑料、印刷、化工、食品等机披行业，确保各类机械产品的润滑性

能，延长机械设备的使用寿命和精度。GEN/GEO 型电动油脂润滑泵可与定量油脂分配器组成油脂集中润滑系统对

各润滑点进行定量注油润滑。 尤其配合本公司生产的容积式 GFD/GFE 分配器或递进式 GPA、GPB 型分配器使用，

更能充分发挥润滑效果，对润滑点进行精准定量注油润滑。 GEN/GEO 递进式电动油脂润滑泵也可与 GSA 型号比

例接头组成抵 抗式润滑系统，润滑点进行按比例注油润滑。

四、润滑泵外形尺寸及工作原理

GEN GEO

抵抗式原理图 容积式式原理图
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油箱式润滑泵 油包式润滑泵

五、润滑泵选型及技术说明

六、润滑系统结构

电压 24VDC/110VAC/220VAC

公称排量 20±10%mL/min

使用油脂 NLGI 000—0

公称压力 8MPa

使用温度 -10℃~+60℃

存放温度 -40℃~+80℃

油箱容积 油箱式 1L 油包式 0.7L 或 0.4L

出油口数 1 个

出油口规格 默认φ6，可选φ8

加油口规格 直通式加油枪

防护等级 IP44

容积式系统示意图

详情请参考接线盒内的接线图

GFD GFE批注[Administrator1]:
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出油口数

入油口类型

入油口数

油量代号

产品外形尺寸图

出油口油量值

螺纹形式

订货编制说明
七、定量加压式分配器说明

空白 PT 1/8

W M10×1

型号规格 吐出量 A 记号 T 重量(g)

GFD/GFE-00-05 0.05 53 00

PT 1/8

M10×1

38

GFD/GFE-00-1 0.1 53 01 38

GFD/GFE-00-2 0.2 60 02 38

GFD/GFE-00-3 0.3 60 03 38

GFD/GFE-00-4 0.4 71 04 54

GFD/GFE-00-5 0.5 71 05 54

05 0.05 mL/次

1 0.1 mL/次

2 0.2 mL/次

3 0.3 mL/次

4 0.4 mL/次

5 0.5 mL/次

空白 设管接头

K 本体螺纹 PT 1/8

空白 双入油口

S 单入油口

05 0.05mL

1 0.1mL

2 0.2mL

3 0.3mL

4 0.4mL

5 0.5mL

Φ4出油口管径

Φ4 出油口管径

套管帽 M8×1

流
动
方
向

流
动
方
向

流
动
方
向

说明：

1. 油量表示方法：①当所有出油口油量值一样

时，只用一个油量值表示。例：GFD/GFE-05-2 表

示 GFD/GFE 型 5 位分配器第 1,2,3,4,5 出油口

油量全部为 0.2 毫升/次。②出油口油量不一样

时按序标油量值。例：GFD/GFE-05-53235 表示

GFD/GFE 型 5位分配器 1,2,3,4,5 出油口油量

分别 0.5;0.3;0.2;0.3;0.5 毫升/次。

2. 进油口螺纹有 M10*1 及 PT1/8 可选，详情可

致电咨询。

Φ6 进出油口

套管帽 M10×1

Φ4出油口

套管帽 M8×1

连接体
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1.排油前

（加压开始）

4.储油中

（加压中）

GFA-05

产品外形尺寸图

订货编制说明

油量代号

入油口数

出油口数

八、定量脱压式油脂分配器

空白 双入油口

S 单入油口

1 0.1mL

2 0.2mL

3 0.3mL

4 0.4mL

5 0.5mL

2.排油中

（活塞回复中）

GFD/GFE 分配器工作原理图

3.排油完毕

（加压完毕）

GFD/GFE 分配器工作原理说明

1.从油泵中压送出来的润滑油,使 GFD/GFE 分配

器中的伞形胶开始往上推动。

2.当伞形阀把芯杆中心孔封闭后，迫使活塞克服

弹簧力开始上升。将油腔原先存储的润滑油排出。

3.当活塞移至油腔顶点时，排油同时完成。

4.油泵停止供油时，其泄压阀自动开启，使主油

管内润滑油通过卸压阀回油。此时系统压力下降，

分配器中的活塞在弹簧的作用下 开始复位，当伞

形阀复位并封闭分配器进油时，则活塞把存储在

下腔的润滑油通过芯杆小孔压送到油腔，同时下

次的供油也准备完毕。

3-Φ6 主出入油口

套管帽 M10×1

Φ4出油口

套管帽 M8×1

GFB-05

Φ4出油口

2-Φ6主出入油口

套管帽 M10×1
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规格型号及技术参数

型号规格 出油口数 A B 吐出量 重量（g）

GFA/GFB-01 1 69 39

0.1;0.2;0.3;0.4;0.5

168

GFA/GFB-02 2 69 39 168

GFA/GFB-03 3 86 54 232

GFA/GFB-04 4 102 69 299

GFA/GFB-05 5 116.5 84 359

GFA/GFB-06 6 160 105 464

GFA/GFB-07 7 144 107 493

GFA/GFB 分配器工作原理说明 :
1、从注油机输送出的润滑油，经 GFA/GFB 分配器中的伞

形阀门始往上推动。

2、当伞形阀门把出油孔封闭后，油压迫使 GFA/GFB 储油

块克服弹簧力开始下降，使油腔开始储油。

3、当 GFA/GFB 储油块被顶至油腔顶点时，GFA/GFB 储油

完毕。

4、当油泵停止供油时，其卸压阀自动开启，使主油管内

润滑油通过卸压阀回油。此时系统压力下降，同时伞形

阀复位并封闭进油口， 而 GFA/GFB 储油块在弹簧力的作

用下开始把油腔内的润滑油往出油口压出。

1. 4.排油中

（活塞回复中）

GFA/GFB 分配器工作原理图 :

1.储油前

（加压开始）

2.储油中

（加压中）

3.储油完毕

（加压完毕）

油量表示方法：

①当所有出油口油量值一样时，只用

一个油量值表示。

例:GFA/GFB-05-2 表示 GFA/GFB 型 5

位分配器第 1，2，3，4，5出油口油

量全部为 0.2 毫升/次。

②当出油口油量值不一样时，按序标

定每个出油口流量。

例：GFA/GFB-05-53235 表示 GFA/GFB

型 5 位分配器第 1， 2，3，4，5 出

油口油量分别为 0.5；0.3；0.2；0.3；

0.5 毫升/次。
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九、润滑系统的供油周期和安装须知

1 润滑系统的供油周期设定

润滑系统的供油周期(润滑泵的运行时间及润滑泵的间歇时间)是根据润滑点的数量、润滑点的需油量与主管路

的长度(高度)来设定的。推荐以下方法确定润滑系统的供油周期;

1.1 润滑泵的运行时间确定:润滑泵开始运行，其润滑系统压力逐渐上升,当润滑系统触发压力开关升至8MPa后,

再持续 30~60S，这段时间即是该润滑系统中润滑的运行时间。

1.2 润滑系统的最低间歇时间确定:润滑系统中润滑泵停止工作后润滑系统压力降至 0 位后，延续 2~5min(视管

路长短而定)，这段时间即是该润滑系统的最低间歇时间。

2.润滑系统安装须知

2.1 润滑泵应垂直平稳安装，固定在环境污染少，加油维护方便，且宜观察的位置(适用工作温度-10℃~60℃)。

2.2 GEO 油罐式润滑泵安装要求油罐顶部空间不小于 50mm，否则将无法拆卸油箱更换油包；

2.3 润滑泵应安装在润滑系统的中心位置，可使润滑系统管路不知短捷节约布管并能减少系统压力损失。

2.4 分配器、计量件应选择安装、维护操作方便且宜观察的位置。

2.5 油脂过滤器是油脂润滑系统必备的润滑元件，推荐安装在润滑泵的加油口前。

2.6 压力开关应安装在润滑系统管路的终端，应需在压力开关后面设置组分配器(或者计量件)促使油脂流动，

防止油脂沉积老化，使压力开关动作失灵

2.7 主管道与支管道配管要短捷，并且避免设置过多弯头(油管弯曲时禁止折扁)，以减少润滑系统压力损失，

确保管路畅通。

2.8 高压软管在直线使用时应让软管略为松弛，如果是移动部位弯曲时须大于规定值，同时不要过于扭曲软管。

2.9 管道装配时必须将管道内外面的切屑及脏污清除，并保持干净。

2.10 各管道连接处必须安装坚固，不得在管道连接处发现油或者渗油现象。

2.11 系统所用的管道必须采用管夹固定，严防供送油脂时震动。

2.12 油管切断需用切管机成直角切断，注意不能将管口弄崩、划伤，更不能将油管压扁或弯折。

2.13 管内衬，套管，套管帽锁紧安装方法:首先将套管帽套入油管(铜管、高压软管)，接着再套入套管(尼龙管

须再将管内衬插入管内壁)，这时将油管的前端漏出套管 2~3mm，再插入接头体中，油管需紧贴接头体顶端再锁紧。

2.14 卡套式管接头安装方法:首先将接头套入管内，接着再套入卡套，这时须将油管的前端露出卡套 2-3mm，即

插入接头体中，管端需紧贴接头体顶端再锁紧。
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套管帽

十、润滑泵的使用方法与调试须知

1. 确认输入电源与油泵电压是否一致，电源先必须接好且紧固，并检查系统中压力开关是否灵敏(GEN/GEO -2

型润滑泵电磁阀与润滑泵同步工作，电磁阀与电机并联工作状态，电磁阀正常工作时电磁阀亮指示灯)。

2. 出厂时此润滑泵的工作压力已调为 8MPa，不得擅自调整压力。

3. 使用油脂:NLGI 0-000 极压锂基脂，严禁使用含有杂质的润滑油，并在添加润滑油时严禁将杂质带进润滑系

统内。

4. 建议环境温度在 15℃以下时用 NLGI 000 油品,30℃以上时用 NLGI 00-0 油品。

5. 首次添加润滑油时应先加 32#~68#液压油，然后再添加润滑油脂(因为液压油流动性好，有利于润滑系统管道

内空气排除也有利于清除润滑点摩擦面的杂质)

6. GEN 系列产品加油注意：必须通过加油嘴滤油器向润滑泵加注润滑油，加油加到油箱排气孔位置，严禁打开

油箱盖添加润滑油。避免将脏污与空气带入储油箱，否则会导致润滑泵卡死或者排出润滑油含气泡。使用加油嘴加

油阻力偏大时，通常为加油嘴发生堵塞，需取下滤网清理，清理超过三次时建议更换新的滤网，详情可微信扫下方

二维码观看视频。

油管

套管 套管

管内衬

套管

套管帽

油管

螺母

接头体

油管

卡套

②通过加油嘴

加油，避免杂

质进入

①将加油嘴防

尘帽取下

③加油到位于

下方排气孔位

置

④加油完毕后

将防尘帽装上

微信扫描此二维

码可观看加油嘴

滤网清理视频

①拆下直通式

加油嘴

②使用镊子取

下滤网清理
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①逆时针拧

下油箱

⑤ 顺 时 针

拧紧油箱

7. GEO 系列产品更换油包注意：不得重复使用油包，避免混入杂质以及空气。润滑泵首次使用时，将油箱底座

上的塞头取下后再安装油包。安装新油包时轻微将油脂挤出瓶口排出空气后再将油包安装在润滑泵上。

8. GEN/GEO -2 润滑泵首次使用:启动润滑泵运行，润滑油充满主油管拧下系统末端的堵头→让润滑油从堵头螺

丝孔排出(排出管道内杂质和空气)观察排出的润滑油无气泡后再逐个按原装配紧固堵头→润滑泵的工作压力上升到

8MPa(观察压力表)或者压力开关接受到信号，保持 30~60S 切断电源，润滑泵停止工作→待润滑系统压力卸压至 0 位

延续 2~5min→然后再次启动润滑泵运行工作→润滑泵工作压力上升至约8MPa 或压力开关采集信号保持 30~60S 切断

电源润滑泵停止工作→观察各分配器(计量件)排油正常后将分配器(计量件)与支油管路连接紧固→循环操作数次使

全部支管路末端均出油且无气泡→逐个连接润滑点→设定供油周期进行自动供油。

9. GEN/GEO -1 润滑泵首次使用:启动润滑泵运行，润滑油充满主油管观察排出的润滑油无气泡→然后再次启动

润滑泵运行工作→观察各分配器(计量件)排油正常后将分配器(计量件)与支油管路连接紧固→循环操作数次使全部

支管路末端均出油且无气泡→逐个连接润滑点→设定供油周期进行自动供油。

10. 根据润点的需油量不同，按需采用相应的分配器(计量件)，但遇到采用的分配器(计量件)流量为小型号时，

至润滑点的支油管距离又长，如依靠润滑泵自动周期供油则润滑油充满最长支油管极为费时，推荐布支油管前先将

支油管充满润滑油然后再装配。

11. 润滑泵长时间停止工作，储存再润滑泵内的油脂与储存在管路内的油脂会产生硬化，重新启动润滑泵工作

时，必须先添加 32#~68#液压油，以疏导管路与排出空气。

12. 严禁储油箱内无油操作，造成润滑泵故障或排出润滑油含气泡，储油箱内压油块降低至低油位位置(或者低

油位发讯器发出信号)时应立即添加润滑油。

13. 检查各部件连接处，禁止出现油漏油现象，如果发现漏油必须紧固连接件，严防渗漏油(采用目测或者手指

触摸各部件连接处)。

③轻微按压油包

挤出油脂排出空

气

④顺时针拧

紧油包

②润滑泵首次使

用时将塞头取下



十一、系统故障检查、判断提
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示

1. 压力开关检测润滑系统工作状态的保护元件

1.1 润滑泵在设定的运行时间内，压力开关动作，则系统压力建立，润滑系统处于正常状态。

1.2 润滑泵在设定的运行时间内，压力开关不动作，则系统压力没有建立，润滑系统处于异常工作状态(润滑系

统断流、失压)。

2. 润滑系统异常状态(故障)检查

2.1 检查确认润滑泵设定的运行时间。

2.2 检查系统主管路连接件连接处是否有渗漏油现象"

2.3 检查润滑泵，拧下压力表三通出油口接头，采用堵头堵塞出油口(PT1/8 或者 M10*1.0)接头电源使润滑泵运

行排油。

(1)压力表显示约为 8MPa，则润滑泵供油正常;

(2)无压力，油泵单向阀或调压阀被杂质卡住，需清洗排出。

2.4 分配器(计量件)故障:计量件动作失灵未正常工作，直接排出润滑油(断续出油现象)。

十二、故障现象与排除

序号 现象 原因 排除方法

1
油泵不排油或者排出润滑

油含有气泡

1. 空气混入润滑系统 参阅十.8、9 条排出润滑泵内气

泡

参阅十.11 条排出润滑泵内硬

化润滑油

参阅十.3、5、6、7条加注润滑

油

2. 润滑泵长时间未工作，其内润滑油

硬化

3. 使用润滑油不符合技术要求

4. 主管路内含有气泡

2

油泵在规定的运行时间工

作，系统压力稳定(压力开

关采集到信号)，个别分配

器(计量件)不出油或者出

油量不准确

1. 运行时间不准确
参阅九.1条重新调整润滑系统

的运行时间

2. 润滑泵单向阀或者调压阀内的密

封面被杂物粘住

参阅十三.1.1、2 条清洗单向阀

或者调压阀

3. 电磁脱压阀被杂物卡住
参阅十三.1.2 条清洗排出,如

密封件损坏要及时更换

4. 管道连接处渗油
参阅九.2.14 条并将密封性不

好的连接件更换

5. 分配器(计量件)动作不灵敏，未经

计量直接排油

参阅十三.5条清洗计量件排

除，如伞型胶、0 型圈损坏要及

时更换

3

润滑泵在规定的运行

时间工作，润滑系统

压力建立，个别分配

器(计量件)不出油

或者出油不准确(压

力开关收集到信号)

1. 设定的卸压时间（间歇时间)

不准确

参阅九.2条重新调整润滑系统

的间歇时间

2. 计量件密封面被杂物卡住
参阅十三.5条清洗密封件，如

密封件损坏及时要及时更换
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注意：

1.在润滑系统正常工作中，其中某润滑点需油量偏大或偏小可重新选择符合实际需油量的分配器(计量件)更换。

2.如遇到破裂，更换时请务必按照说明书中有关规定操作。

十三、润滑泵单向阀、调压阀、脱压阀、分配器拆装清理

注意：如若拆卸过程中 O 型圈及伞形圈等密封件有破损，及时联系我司更换，否则相关零部件将工作异常。

1.单向阀清洗（图—)：拧下单向阀，取出垫片， 分别清洗干净再用工具把单向阀的钢珠顶开，再用气枪吹干

净（或者煤油清洗）。

2. 调压阀清洗与压力调整

2.1 调压阀清洗（图—)：拧下调压阀壳体， 调压阀盖帽，松开无头内六角螺钉，依次取出弹簧、弹簧柱、活

塞杆等，用煤油分别清洗干净，清洗干净后依次按原装配紧固。

2.2、调压阀压力调整方法： 启动润滑泵运作供油， 调节调压阀盖帽（顺时调节压力上升， 逆时针调节压力

下降）。观察压力表，压力调整至额定压力约 8MPa 时即可。

3、排气阀：润滑泵排出润滑油含有气泡时，调节排气螺钉，让润滑油从排气孔排出，直至排出润滑油无气泡后

紧固排气螺钉。

4、电磁卸压阀清洗：拧下螺丝 2,依次拆下盖帽 5、弹簧 4、活塞帽 3、密封圈 1、柱塞 7,分别清洗，再清洗壳

体，清洗干净后依次按原装配装好。

注意：拆卸电磁阀部件时，注意图一所示的 O 型圈不可丢失。

5. 定量油脂加压式分配器 GFD 型清洗:拆下套管帽，将油管拆开，再拆下外壳，将单支分配器与连接体分离。

接着拆下黄油出油口接头，注意弹簧有弹力会将零配件弹飞，胶粒、弹簧、活塞杆及计量件等零部件较小，注意存

放请勿遗失，使用煤油或者稀油将零部件的污垢清洗干净。然后将胶粒、弹簧、活塞杆、计量件等零部件装进外壳，

再将黄油口出油口接头拧紧到外壳，将外壳安装到连接体上，然后再将套管帽及油管安装到单支上。

4
润滑泵停止工作，系统不

能卸压或者卸压时间过长

1. 电磁卸压阀被杂物卡住，不能

卸压

参阅十三.3条清洗排出，如密

封件损坏及时要及时更换

2. 润滑泵长时间停止工作，管道

内润滑油硬化

参阅十.11 条疏通管道排出空

气

3. 管道压扁或者堵塞 更换管道

5 润滑泵出油含有气泡 主管路内含有气泡

参阅十.6,7 条加油，拆下出油

口管道持续工作排出润滑泵内

气泡

6 电机与电磁阀异常

电源被切断 检查电源，必要时更换电源

电机损坏或电磁阀损坏 进行检查更换

7 通过过滤器加油困难 过滤器堵塞
卸下加油嘴，取下滤网用煤油

清洗，再按原装配紧固
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十四、直通式加油工具及其说明

1.直通式加油枪采用快插式接头快速向润滑泵加注油剂;

2.技术参数:工作压力:2/4MPa，最大排量:20mL/次，使用介质:稀油(机

械油)>32;油脂(锂基脂)NLGI:000-2:

3.快速接头操作方法:

3.1 将加油枪插入油桶内，操作加油枪，使油剂从出油口排出(快插接头螺

母)，然后插入润滑泵直通式快插接头嘴，操作加油枪向润滑泵加注油剂;

3.2 退出:先将快插接头螺母向前推到底，即可退出;

4.敬请严格遵守使用说明书操作，违规操作不负责保修。

十五、维护与保养

1.手动启动润滑泵，观察运行是否正常;

2.检查主油管路、分油管路有无渗漏、破裂，各润滑点是否均能注入油脂:

3.检查管束固定及线束接插是否牢固;

4.润滑系统在保养维护时，所拆卸部位由组合垫、紫铜垫等密封方式密封的，在重新安装时必须更换新的组合

垫、紫铜垫;

5.清除整个系统各部分污垢和润滑点外渗油污;

6.检查油箱中剩余油量，及时补充;

7.只可使用新的油脂，忌用已使用过或有杂质的油脂来润滑。使用干净无杂质的油脂，既是最佳的保养。

8.切勿从油罐上方加油，不可加入化学物质或水。

9.请搭配油脂过滤器将油脂加入油罐内。

10.不允许用醇、酮、烃类等化工试剂擦拭、接触油箱;

11.做好维护记录。

软管 1.5m

快插式接头

图一 润滑泵结构示意图

图二 电磁阀结构示意图
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